Tipps fur eine gute Zusammenarbeit

1. Wichtige Hinweise zur konstruktiven Vorbereitung von
Werksticken:

Allgemein:

Die GleichmaRigkeit und Geschlossenheit einer Hartchromschicht ist
stark abhangig von der Gute der Oberflache vor der Verchromung.
Unebenheiten, Poren, Kratzer, Riefen, Risse und Strukturfehler kdnnen
durch die Hartverchromung weder verdeckt noch eingeebnet oder
ausgeglichen werden. Damit wir Ihr Werkstiick optimal verchromen
kénnen, sollten bestimmte Voraussetzungen erflillt sein. Wir bitten Sie
deshalb, die folgenden Hinweise zu beachten. Das spart lhnen
zusatzlichen Aufwand und auch nachtragliche Kosten.

Achten Sie bitte darauf, dass:

die Werkstucke an den zur Verchromung vorgesehenen Stellen zuganglich sind

scharfe Kanten oder Ecken abgerundet oder als Hohlkehle ausgebildet sind

der Schichtdickenverlauf um so besser wird, je groRer die Radien der Werkstiicke sind

Schweil3nahte, die im Verchromungsbereich liegen, riss- und porenfrei vorgearbeitet sind

bei Werkstiicken, deren Korper aus Stahlblech oder Kesselblech hergestellt bzw. geschweif3t sind, nach
dem Schweil3en nur spannungsfrei gegluht wird

Fir die Oberflachenbeschaffenheit der Werkstiicke gelten folgende Hinweise:

o Die Werksticke sollten fur die Hartverchromung fein geschliffen sein
e Der Gefugeaufbau und die Homogenitat der Chromschicht ist um so besser, je kleiner die Rauhtiefe ist

Um zu vermeiden, dass im spateren Einsatz die Hartchromschicht nicht in das weiche Grundmaterial eingedriickt
werden kann, empfehlen wir fur groRere Druck- und Stof3belastungen Grundwerkstoffe, die eine gewisse
Mindestfestigkeit besitzen. Gerne beraten wir Sie in diesem Punkt kompetent und sicher. Selbstversténdlich
kénnen Sie die nétigen Vorschleifarbeiten und andere Vorbereitungsarbeiten auch bei uns anfertigen lassen. Wir
erstellen IThnen gerne ein entsprechendes Angebot.

2. Bitte beachten Sie auch folgende Hinweise zur Auftragserteilung:

e Markieren Sie auf Zeichnungen die hartzuverchromenden Flachen farbig

e Sollte keine Zeichnung oder Skizze vorhanden sein, so markieren Sie diese Stellen direkt und eindeutig
auf den Werkstiicken

e Spezifizieren Sie uns den Werkstoff nach Werkstoffnummer oder Materialzusammensetzung

¢ Nennen Sie uns die Oberflachenbeschaffenheit an der zu verchromenden Stelle bzw. den
Bearbeitungsgrad bei der Anlieferung

¢ Nennen Sie uns den Grad der Beanspruchung von den einzelnen Bauteilen

e Geben Sie uns die gewlnschte Schichtdicke und Oberflachengite an

e Geben Sie Toleranzen fur Mal3, Lage und Form an

Wir bedanken uns fir Ihre Mihe und garantieren Ihnen hochwertige Qualitatsarbeit!



